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T AU RESSUAGE

PRESENTATION DE LA PROBLEMATIQUE

La magnetoscopie etle ressuage sont des methodes d’END éprou-
veées et fiables. Elles sont a ce titre des références et les techniques
surfaciques sont souvent proposees en « alternatives a ».

OBJECTIFS DU GT

Ce groupe de travail traite des méthodes dont les performances
peuvent étre comparées a celle de la magnétoscopie ou du res-
suage. Il a pour objectif de définir lesquelles sont le plus a méme
de répondre a une problématique industrielle ou I'utilisation d’une
des méthodes de référence n’est plus souhaitée.

La synthese de nos échanges est consignée sous la forme d’un
guide de bonnes pratiques contenant les elements suivants :

» UNE DESCRIPTION DES AVANTAGES ET LIMITATIONS DE LA MA-
GNESTOSCOPIE ET DU RESSUAGE, AVEC LEURS EVOLUTIONS PRO
CHAINES:

» LIDENTIFICATION DES METHODES UTILISABLES EN ALTERNATIVE
AVEC DES ELEMENTS DE CHOIX GENERIQUES (LIES A LA METHODE
ELLE-MEME)

POUR TOUTES LES METHODES ET DES ELEMENTS DE CHOIX
DETAILLES (LIES A LUTILISATION DE LA METHODE SUR UNE
APPLICATION DONNEE)

POUR LES METHODES LES PLUS PERTINENTES ;

» LA PRESENTATION DES DIFFERENTES DEMARCHES DE DEMONS-
TRATION D’EQUIVALENCE UTILISABLES ET D’EXEMPLES D’AP-
PLICATION DE CES DEMARCHES REALISES PAR LES DIFFERENTS
MEMBRES DU GROUPE DE TRAVAIL.

Rincage en atelier (crédit photo BABB CO Contrble de viroles par magnétoscopie (Crédit
Socomore NDT Division) photo : AREVA)

LES LIVRABLES

'année 2017 verra la fin des travaux de ce groupe et la publication
par la COFREND du fruit de nos échanges sous la forme d’un guide
de bonnes pratiques d’environ 250 pages. Des recommandations
sur le lancement d’actions en formation, certification ou normalisa-
tion seront de plus émises.
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Le guide contient deux arbres de decision permettant a un

industriel de répondre simplement a ces questions :

» EXISTE-T-IL UNE METHODE PERMETTANT DE REMPLACER SIMPLE
MENT LA MAGNETOSCOPIE/LE RESSUAGE DANS MON APPLICATION
TOUT EN GARANTIS SANT LA SENSIBILITE DU CONTROLE ?

» QUEL EST LINVESTISSEMENT NECESSAIRE POUR GARANTIR LA
PERFORMANCE DE CETTE ALTERNATIVE PAR RAPPORT AU CONTROLE
EXISTANT ?

Les avantages et limitations de la magnétoscopie, du res-
suage et des méthodes potentiellement alternatives ont été
présentés et discutés sur les plans sensibilité, HSE, colt et
acceptation par le client.

Les méthodes les plus a méme de répondre a priori a un be-
soin d’alternative ont été identifiees parmi celles maitrisées
par les participants au groupe de travai

COURANTS DE FOUCAULT, ACFM, THERMOGRAPHIE, ULTRASONS DE
SURFACE, SHEAROGRAPHIE, TELEVISUEL, MICRO-ONDES, RAYON-
NEMENTS IONISANTS, RESONANCE ACOUSTIQUE.

Les différentes démarches permettant d’établir le lien entre
la performance initiale et la performance d’'une alternative
ont été discutées. Des exemples de démarches suivies avec
succes ont été présentés.

LES PARTICIPANTS
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INSTITUTS @ MISTRAS D SAFRAN

Aout 2013 Décembre2013

Premiére réunion / Présentation de PT, MT et des méthodes alternatives  Création des arbres de décision
Déefinition des objectifs Présentation des démarches de demonstration « méthode » et « démarche »  Publication du guide
Création du GT d’équivalence Intégration du guide

Présentation d’exemples réussis d’équivalence
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